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(57) Sammendrag 

Fremgangsmate for tilveiebringelse av et flerfarget 
f lokkoverfaringsbilde , hvilken fremgangsmate Inn- 
befatter patrykking av et f r igjtfringsblndemiddel i en 
bestemt manstring pa. et basisark, hvoretter det foretas 
en flokking av ullkt innfarget flokk gjennom et apent 
avsnitt i en barriere og over til blndemiddelet, for 
derved a fa frem flere bestemte enf arge-mjanstr Inger 
anordnet for tilforming av det enskede monster, og 
pafcJring av et bindemlddel pa flokkets frie ender. 



Et f lerf arge-f lokkoverfcaringsbilde innbefatter et 
basisark med et overf lateareal som er belagt med et 
f rigjeirlngsbindemiddel . Prefarget flokk 1 minst to 
ulike farger er med endene innfestet i basisarket for 
tilveiebringelse av bestemte f argemcmstringer i et 
monster. Pa de andre endene til det prefargede flokk 
er det lagt et bindemlddel. Fortrinnsvis er det lagt 
et lag av supplementer ende adhesiv over blndemiddelet. 

En vevnad innbefatter et substratmater iale , et lag av 
bindemlddel med bestemt monster, lagt pa. substrat- 
materialet, og prefarget flokk med Idet minste to ulike 
farger, festet til laget av bindemlddel. 
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Oppfinnelsen vedr 0 rer et f lerfarge-f lokkoverf 0 ringsbilde , 
innbefattende et basisverk med et overf lateareal som er 
belagt med et f rigj 0 ringsmiddel , h.vorpa det er lagt flokk. 



av 



Oppfinnelsen vedrarer ogsa en fremgangsmate for paf 0 ring 
flerfarget flokkm 0 nster pa et produkt, idet et f rig;j 0 rings- 
bindemiddel trykkes pa et basisark og flokk legges pa 
baslsarket. 

Det er kjent to grunnleggende metoder nar det gj elder 
paf 0 ring av et f lerfarge-f lokkm 0 nster pa en flate. Den 
f 0 rste metode kan betegnes som en dlrekte flokklng, mens den 
andre metode er en hvor det benyttes f lokkoverf 0 r Ingsbi lder . 

I forstnevnte tllfelle paf 0 res flokk dlrekte pa den flate som 
skal utgjore det ferdige produkt. Vanllgvls fremstilles 
tapet, tepper og dekorative plaggelementer pa denne maten. 

Et eksempel pa dlrekte flokklng finnes i US Patent nr. 3 793 
20 050. Denne spesielle dlrekte metode er unlk, derved at den 
mullggj 0 r bruk av flokk med ullke farger og dlmensjoner 1 
samme monsterf late . Bindemiddelet er klebrlg og hver 

flokkfarge gar gjennom en sikt som medforer at den spesielle 
fargen begrenses til det 0 nskede omradet av bindemiddellaget . 
Pa denne maten vil det pa flaten fremkomme et flerfarget 
f lokkmonster . 

Den dlrekte f lerf argef lokking har flere ulemper. Det dreier 
seg om en noyakt ighetskrevende prosess hvor mange variabler 
ma kontrolleres under anvendelse av spesielt f lokkingsntstyr , 
og omgivelsene ma ha en kontrollert relativ fuktighet. I 
begynnelsen av en slik prosess vil man kunne fa mange vrak , 
fordi variablene ma trimmes ved hjelp av pr 0 ving og felling, 
helt til man har kommet frem til et endelig 0 nsket resultat.' 
Prosessen er relativ tidkrevende, fordi man vanligvis bare 
kan dekorere en gjenstand av gangen. Dersom gjenstanden" som 
skal dekoreres har en ujevn overflate, slik tilfellet er for 
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mange tekstiler, sa vil f lokktettheten , kontrollen, hastig- 
heten og kvaliteten i det ferdige monster, dvs. skarpheten 
til linjene mellom fargene, bi 1 ledk,larhet etc., kunne 
pavirkes pa negativ mate. 

5 

Bruk av direkte flokking er sa vidt man vet begrenset til 
USA. 

Eksempler pa bruk av f lokkoverfer ingsbi lder , dvs. bruk av den 
10 andre metode for utnyttelse av flokkfibrer pa en dekorativ 
mate, er beskrevet i US patent nr. 4 292 100 og 4 396 662, 
samt i de britiske patent S0knader 2 065 031 og 2 126 951. 
Overf0ringsbilder ti lveiebr inges ved at flokk legges pa et 
frigj0ringsark som har et temporagrt f r igj 0ringsbindemiddel- 
belegg. Flokken blir sa farget med forskjellige farger og 
dekket av et bindelag og et varmsmeltebindemiddel i samsvar 
med det 0nskede dekorative manster. Overf 0r ingsbi ldene 
legges pa gj enstandene under anvendelse av varme og trykk. 
Frigj0ringsarket trekkes sa av , hvorved det ferdige dekora- 
20 tive m0nster blir igjen pa gjenstanden. 

Vanlige f lerf arge-f lokkoverf0ringsbilder er beheftet med 
flere ulemper. Et grunnleggende problem er at overfarings- 
bildene fremstilles med bruk av meget korte fibrer og derfor 
2 5 blir relativt flate, slik at man ikke oppnar et plysj- 
teksturert flerfarget utseende. Man har hittil ikke kunnet 
fa frem et overf 0r ingsbi lde med kraftig plys j teksturer ing 
under utnyttelse av flokk innenfor en 0konomisk ramme som kan 
forsvares, relativt vanlige filmtrykk. 



30 



35 



Flokkfibrene ma for vanlige f lokkoverf0ringsbilder vare 
korte. Grunnen til dette er en grunnleggende begrensning som 
de vanlige f lokkoverf 0r ings-f remstillingsmetoder er underlagt 
og som skyldes problemet med a kunne penetrere flokkfibrene 
med trykkfarge, for tilveiebringelse av det enskede monster. 
Typiske flokkfibrer som benyttes i f lokkoverf0ringsbilder har 
bare en lengde pa ca. 0,3 mm. Dersom fibrene er lenger enn 
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ca. 0,3 mm, sa vil det vaere vanskelig for den pafczrte 
trykkfarge a penetrere langs hele fiber lengden . Tilf0res 
trykkfarge i st0rre mengder for a oppna penetrer ing , sa vil 
dette gi en utflytende m0nstring. Dette til klar forskjell 
fra forholdene ved direkte flokking, hvor det kan benyttes pa 
forhand innfarget flokk med lengder pa fra ca. 0,5 mm til 3 
mm . 

Det er derfor en hensikt med foreliggende oppfinnelse a 
tilveiebringe et plys j teksturert f lerf arge-f lokkover f 0r ings- 
bilde som har et tredimens J onal t ntseende, under utnyttelse 
av lengre flokk enn det hittil har vaert mulig. 

Det er ogsa en hensikt med oppfinnelsen a tilveiebringe en 
f remgangsmate for fremstilling av plys j teksturerte flerfarge- 
f lokkoverf0ringsbilder med mer enn ett overf 0v ingsbilde i 
hver arbeidsoperasj on . 

Nok en hensikt med oppfinnelsen er a tilveiebringe en 
f remgangsmate for dekorering av gjenstander med et flerfarge- 
plysjteksturert m0nster, med unngaelse av de ulemper og 
begrensninger som direkte flokking er beheftet med. 

Nok en hensikt med oppfinnelsen er a muliggj0re 0konomisk 
bruk av plys j teksturerte f lokkm0nstr inger istedenfor film- 
trykk-m0nstr inger . 

Generelt sett er oppfinnelsen rettet mot et flerfarge- 
f lokkoverf0ringsbilde som innbefatter flokk med en fiber- 
lengde lenger enn ca. 3 mm, opp til ca. 5 mm, og fortrinnsvis 
lenger enn 5 mm, opptil ca. 1 cm, og lenger enn 1 cm for de 
mest foretrukne plys J teksturer . 

I denne forbindelse vedr0rer oppfinnelsen ogsa en tekstil som 
Innbefatter et substratmater iale , et lag av bindemiddel med 
en bestemt' nuzmstring paf0rt substratet, og prefarget flokk 
med idet minste to ulike f arger , bundet til laget. 
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I samsvar med foreliggende oppfinnelse er det ogsa en hensikt 
a tilveiebringe en fremgangsmate for legging av et flerfarge- 
f lokkoverf0ringsbilde pa et substratmater iale , hvilken 
fremgangsmate innbefatter en tilveiebr ingelse av et fler- 
farge-f lokkoverftfringsbilde med flokk som har en fiberlengde 
pa mer enn ca. 3 mm og opp til ca. 5 mm, fortrinnsvis lenger 
enn 5 mm, opptil 1 cm og mer saerskilt lenger enn 1 cm, idet 
overf0ringsbildet overf<zres til substratmater ialet under 
utnyttelse av varme og trykk. Substratmater ialet kan v$re en 
vevnad eller en tekstil, som kan ha en teksturert eller 
irregular overflate. 

If0lge oppfinnelsen foreslas det et f lerf arge-f lokkover- 
ftfrlngsbilde , innbef attende et basis ark med et overflate- 
areal som er belagt med et f r igj 0r ingsmiddel , hvorpa det er 
lagt flokk, hvilket f lerf arge-f lokkoverf^ringsbilde er 
kjennetegnet ved at prefarget flokk som er lengre enn 0,3 mm, 
i minst to ulike farger, er anordnet med flokkender innfestet 
i overf latearealet for derved a danne bestemte f argeni0nstre , 
og ved at et bindemiddel er paf0rt de andre endene til det 
prefargede flokk, idet de bestemte fargem0nstre i flerfarge- 
m0nstret er beregnet for overf0ring pa et produkt . 

If0lge oppfinnelsen foreslas det ogsa en fremgangsmate for 
paf0ring av flerfarget flokkm0nster pa et produkt , idet et 
frigj0rings bindemiddel trykkes pa et basisark og flokk 
legges pa basisarket, hvilken fremgangsmate er kjennetegnet 
ved at ulikt prefarget flokk med lengde st0rre enn 0,3 mm 
flokkes i sekvens pa bindemidlet gj ennom apne avsnitt i ulike 
barrierer for derved a tilveiebringe flere enkel tf arvem^nstr e 
i det nevnte f lokkm0nster , at det tilf0res et bindemiddel til 
de frie endene av flokken for derved a tilveiebringe 
f lokkoverf0ringsark, og ved at f lokkm0nsteret overf^res fra 
basisarket for dannelse av et flokkm0nster pa en produkt- 
flate. 
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Ytterligere trekk ved f lerf arge-f lokkoverf 0ringsbildet , hhv . 
fremgangsmaten er angitt i de respektive usel vs tendige 
patentkrav . 

Den fargede flokk innbef a-tter fibrer som er lenger enn 0,3 
mm, eksempelvis har en lengde innenfor omradet 0,5 til 3 mm, 
fortrinnsvis en lengde pa minst ca. 3 mm og opptll ca. 5 mm, 
Idet dog fibrer med en lengde over 5 mm og opptil rundt 1 cm 
er mer foretrukket. Saerlig foretrekkes flokk med fibrer som 
har lengder over 1 cm, ved fremstilling av f lokkoverf 0rings- 
bilder med en plys j tekstur . 

Flokkfibrene b#r vaere av ledende materiale, eksempelvis 
syntetisk materiale, valgt fra gruppen som bestar av rayon, 
nylon, polyamid og polyestermater ialer , idet et foretrukket 
materiale er rayon, 

Basisarket er et materiale valgt fra gruppen som innbefatter 
papir, harpiks og metallf ol ier , fortrinnsvis et dimensions- 
stabilt papirakr, som kan vaere transparent. 

FrigJ^ringsbindemiddelet kan paf0res som en l0sning eller 
emnlsjon, sa som en harpiks eller en sampolymer , sa som 
polyvinylacetat , polyvinylalkohol , polyvinylklor id , poly- 
vinylbutyral , akrylharpiks , polynretan, polyester, polyamid, 
cellulosederivater , gummider i vater , stivelse , kasein , 
dekstrin, gummi arabicum, karboksymetylcel lulose , rosin eller 
komposisjoner som inneholder to eller flere av disse in- 
gredienser . 

Bindemiddelet er en harpiks, fortrinnsvis valgt fra gruppen 
som innbefatter polyvinylklor id , polyvinylacetat, polyuretan, 
polyesterpolyamid og akrylharpiks, sa som vannbasert akryl- 
harpiks, og kan ogsa innbefatte et varmsmel teadhesiv , sa som 
.et varmsmelteadhesiv valgt fra gruppen som innbefatter 
polyuretaner , polyester og nylon, som fortrinnsvis paf0~res 
som et separat bindemiddellag. 
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Oppfinnelsen skal na beskrives narmere under henvisning til 
tegningene hvor: 

Fig. 1 viser et snltt gjennom et f lerf arge-overfaringsbi lde 
if<zlge oppfinnelsen, og 

Fig. 2 viser et snitt gjennom det i fig. 1 viste flerfarge- 
overf(zringsbilde under overfaringen til en tekstil eller en 
vevnad. 

Som vist i fig. 1 innbefatter overfaringsbildet 2 et basisark 
4, sa som et dimens j onsstabilt papir, hvorpa det er lagt et 
vanlig f lokkoverf0ringsbilde-frigj0ringsbindemiddel 6, 

vanligvis silikonvoks. Basisarket kan imidlertid vare av et 
hvilket som heist materiale som egner seg for bruk sammen med 
bindemiddelet, som velges for a mullggj0re en temporasr 
binding av f lokkf ibrene . Selv om papir, sa som behandlet 
papir, foretrekkes, sa kan man ogsa benyttes barpiksark og 
metallfolier . Avhengig av den 0nskede virkning og av det 
benyttede arkmater ialet , kan basisarket vasre transparent, 
translucent eller opakt . 

Frigj0ringsbindemiddelet 6 kan paf0res med omvendt imznstring, 
dvs. som et m0nster som svarer til det totalbilde som skal 
flokkes. Fordelaktig kan imidlertid f rigj0r ingsbindemiddelet 
paf0res uten hensyn til det 0nskede totalmanster , sserlig nar 
prefarget flokk sekvenspaf ares bindemiddelet, slik det vil 
bli forklart naermere nedenfor. Frigj 0r ingsbindemiddelet kan 
pafares som en l0sning eller emulsjon, sa som en harpiks 
eller en sampolymer , sa som polyvinylacetat , polyvinyl- 
alkohol, polyvinylklorid, polyvinylbutyral , akrylharpiks , 
polyuretan, polyester, polyamid, eel luloseder i vater , 
gummiderivater , stivelse, kasein, dekstrin, gummi arabicum, 
.karboksymetylcellulose, rosin eller komposi s j oner som 
inneholder to eller flere av disse ingredienser . 
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Flokket 8 bestir f ortr innsvis av fibrer, heretter betegnet 
som flokkfibrer. Flokket kan vaere rayon, og andre typer 
ledende mater ialer , sa som nylon, polyamld, polyester og 
lignende syntetlske fibrer, og legges pa det aktiverte 
bindemiddel 6 ved hjelp av vanllge elektrostatlske prosesser , 
spr0ytlng, eller under utnyttelse av tyngdekraf ten , eksempel- 
vls ved drysslng eller vlbrerlng av flokket pa overflaten pa 
basisarket som er forsynt med frigj0ringsbindemiddelet . 

Flokket 8 er belagt med et bindemiddel 10, eksempelvis en 
vannbasert akryl , som binder flokken sammen til en enhet . 
Fortrinnsvis pafsres bindemiddelet i form av en l0sning eller 
en emulsjon. Bindemiddelet inneholder fordelaktig en 

harpiks, sa som polyvinylklor id , polyvinylacetat , polyuretan, 
polyester, polyamid og akrylharpiks , og fortrinnsvis det 
nevnte vannbaserte akryl. Bindemiddelet 10 kan inneholde 
tilleggs- eller supplerende bindemidler, sa som et varm- 
smelteadhesiv , vanligvis en granular polyester eller nylon, 
for binding av overf0ringsbildet til et substrat. Alterna- 
tivt kan varmsmelteadhesivet 12 vare i form av et separat 
lag. Bruk av separate varmsmel telag foretrekkes. I tillegg 
kan andre varmef 0l somme bindemidler sa som polyvinylklor id , 
termoplastisk akrylharpiks, polyetylen, polyamid, polyuretan, 
parafin og gummider ivater benyttes for dette formal, med 
polyuretan som foretrukket bindemiddel. 

For a oppna en f lerfargevirkning blir flokket 8 paf0rt 
gjennom en barriere, fortrinnsvis i form av et relativt tett 
gitter. Flerfargevirkningen oppnas ved a benytte ulikt 
prefarget flokk. Med prefarget flokk skal her menes at 
flokket er farget f0r det flokkes, stikkes eller pa annen 
mate paf0res pa f rigj0ringsbindemiddelet . Avhengig av 

totalnuzsnsteret og antall farger som benyttes for flokket, 
tilveiebringes et egnet antall barrierer eller sikter med 
apne avsnitt som gj0r det mulig a fare flokk igjennom i en 
bestemt manstring eller f argemanster . Alternativt kan det 
benyttes en enkelt sikt som maskeres i sekvens . I alle 
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tilfeller er de apne avsnittene i hver maske , sikt eller 
gitter beregnet til a slippe gjennom flokkfibrer i en 
m 0 nstring som svarer til de omrader i det endelige m 0 nster 
som tilsvarer en av fargene, dvs . f argemgnsteret , som 0 nskes 
i det endelige eller totale wnster. I samsvar med opp- 
finnelsen paf 0 res hver flokk farge i sekvens under utnyttelse 
av en egen sikt, slik at den spesielle prefargede flokk gar 
gjennom de apne avsnitt i sikten og over pa et tilsvarende 
avsnitt pa f r igjoringsbindemiddelet 6, for dannelse av et 
f argemanster . 

Fordi det prefargede flokk som danner f argem 0 nsteret ikke 
beh 0 ver fargetrykkes etter flokkingen, for t i lveiebr ingelse 
av ulike farger, slik tilfellet er ved vanlige flerfarge- 
overf 0 ringsbilder, kan flokklengden vaere sa. lang som 0 nskelig 
i praksis for overf 0 ringsbildet , i avhengighet av den csnskede 
estetiske virkning. Flokkfibrene kan vsre vesentlig lengre 
enn 0,3 mm, og ogsa lengre enn 0,5 til 3 mm. En hoved- 
begrensning ligger i det. plysjaktige i teksturen til over- 
foringsbildet, og i den einskede estetiske virkning som man 
vil oppna. Flokkoverf 0 r ingsbi lder med en fiberlengde i 
omradet 3 til 5 mm og mer , kan benyttes og vil gi et over- 
f 0 ringsbilde med kraftig plysj virkning og et levende tre- 
dimensjonalt inntrykk, i sterkere grad enn f lokkoverf 0 r ings- 
bilder med kortere fibrer, dvs. 0,3 mm eller 0,5 til 3 mm. I 
samsvar med oppfinnelsen foretrekkes det derfor a bruke 
fiberlengder i omradet 5 mm til 1 cm, og sserlig foretrekkes 
det fiberlengder over 1 cm. 

Fig. 2 viser hvordan overf 0 ringsbildet plasseres pa en 
tekstil 14, eksempelvis et klesplagg, eller en annen over- 
flate. I samsvar med oppfinnelsen kan substratet, en vevnad 
eller en tekstil, ha en relativ glatt og regulaer overflate. 
Det kan eksempelvis dreie seg om et tesystykke. Overflaten 
kan imidlertid ogsa vaere teksturert eller irregulaer, eks- 
empelvis som i et f iskenettl ignende mater iale. Oppfinnefsen 
kan utnyttes i forbindelse med alle typer av klesplagg eller 
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lignende hvor man <znsker a fastgjare eller patrykke et ord, 
et manster, en logo, et emblem eller andre tegn eller 
symboler, sserlig klesplagg av typen sjorter, gensere , jakker, 
bukser, shorts og luer , spesielt sllke som benyttes 1 mer 
sport ssammenheng, eksempelvis typlske f otbal lgensere og 
baseball-luer , osv. Selv om flokkoverf 0 r ingsbi lder vanllgvis 
legges pa 1 hovedsaken flate plaggoverf later , egner de nye 
flokkoverfarlngsbllder seg saerlig godt for paf 0 ring av 
flokkm0nster pa en krummet eller b 0 lget overflate, uten at 
dette har noen negatlv innvirkning pa mansterets llvaktighet 
eller andre egenskaper . Det nye f lokkoverferingsbildet er 
derfor fordelaktig i den forbindelse at det kan pafares pa 
nsr sagt en hvllken som heist overflate, uavhengig av dennes 
tekstur eller utforming. Selv om eksempelvis mange tekstiler 
eller vevnader , hvor man 0 nsker a overfare et f lokkm0nster , 
kan ha en tett vevnads- eller strikket struktur , sa kan 
flokkoverf0ringsbildene lf 0 lge oppflnnelsen ogsa overfares 
til vevnader med mer apen struktur, sa som en mer flskenett- 
llgnende eller gitterlignende struktur. I denne forbindelse 
plasseres en varmsmeltef late 12 mot tekstilen 14. Varme og 
trykk bringes til virkning pa f r igj0ringsarket 4 for derved a 
binde overf0ringsbildet til plagget. Fr igj 0 r ingsarket 4 med 
bindemiddelet 6 bllr sa trukket vekk fra flokken 8. Pa 
plagget blir det igjen et permanent fastgjort bilde. 

Foreliggende oppfinnelse utnytter de generelle materialer og 
f lokkingsteknlkker som er beskrevet i US patent nr. 3 793 
050, 4 292 100 og 4 396 662, samt de brltiske patent S0knader 
2 605 031 og 2 126 951. 

Selv om oppflnnelsen utnytter konvensjonelle materialer og 
teknikker, som finnes omtalt 1 ulike tidligere publ ikas j oner , 
sa vil den spesielle metode som er utviklet i forbindelse med 
oppflnnelsen mullggj0re bruk av meget lengre flokk enn det 
hittil har vaert praktisk mulig, slik at man saledes som f 0 lge 
av den spesielle kombinasjon av elementer og kombinasj ons- 
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mater son, benyttes if.lge oppfinnelsen, so, resultat g ir 
unikt.og overlegent f lokkoverf 0 ringsbilde. 



et 



Eksempel 

5 ITZlZ Skal 1 6t ekSemPEl P4 » ^e m gangs ffia te for 

ITZlsen " " fl0kk ° Ver »»- opp- 

a) et akrynag 6 legges m ed omvendt unstring p4 et dl _ 
nensjonsstabllt baslsark 4, ekse.pelvls et t ykt kvalxtets- 

b) en ferste farge av nylonf lokkf ibrer 8 m ed en lengde pa ca 
5 - brlnges til i g a gjennon, en monof ilan.ent-polyester- 
aikt for en periode av 10 til 1B sekunder 1 et elektro- 
stat.sk felt. Slkten bar apne avsnltt 1 de omrader son, 
svarer til det f ar ste fargede avsnltt 1 det o.vendte 
Master. Nar voks benyttes son, Jordforblndelse for de 
ladede partlkler, vil flnkk^t « n - 

IIOKket 8 "mleire seg i vokslaget 

o ) Denne prosedyre f al ger man sa for bver av de andre fargene 
av nylon fl okkflbrer 8, son, saledes flokkes elektrostatlsk 
for tllvelebrtngelse av det enskede faster, hvoretter 
produktet tarkes , 

d) spissen til de f rila gte fiokker 8 trykkes , ldet .an 
benyttes vanlig f i Imtrykkntstyr med et vannbasert (40 * 
til 60 * vann) akryl -bindenuddel 10. Bindemlddelet 10 vil 
binde flokket 8 og gi opasitet og brillians so, f0lge av 
lysrefleksjonen, s 

e) bindemiddelet 10 nudrpxs ^ + 

pU(lres med et Polyuretan-varmsmelte- 

adhesiv 12 og overf 0 ringsbildet blir sa luf tt 0 rket , 

f) etter b 0 rstingen og undertrykksbehandl ing for fjerning" av 
overskytende adhesiv 12, plasseres overf 0 r ingsbi ldet i en 
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infrar0d t0rke for derved a kryssbinde bindemiddelet 10 og 
adhesivet 12, for dannelse av et f lerf arge-f lokkover- 
ftfringsbilde if^lge oppf innel sen . 



For overftfring av bildet til en tekstil 14, legges binde- 
mlddelf laten 12 mot tekstilen. En varm flate oppvarmet til 
en temperatur pa rundt 150 til 180° C, presses sa mot papiret 
i ca. 20 til 30 sekunder. Overf 0ringsbildet blir sa avkj0lt, 
fortrinnsvis i sa sterk grad at det kan handteres manuelt. 
Papiret 4 og voksen 6 blir sa fjernet ved at papiret 4 rives 
10s fra flokket 8. Na vil det 0nskede flokkm0nster vaere 
overf0rt og permanent festet til tekstilen. 
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Patentkra v 



1 . 

Flerfarge-flokkoverfaringsbilde, innbef attende et baslsark 
med et overf lateareal som er belagt med et frigj0rings- 
mlddel, hvorpa det er lagt flokk, k a r a k t e r i s e r t 
v e d at prefarget flokk som er lengre enn 0,3 mm, 1 minst 
to ulike farger, er anordnet med flokkender innfestet 1 
overf latearealet for derved a danne bestemte fargemanstre, 
og ved at et blndemiddel er pafart de andre endene til det 
prefargede flokk, Idet de bestemte fargemanstre 1 flerfarge- 
nuzmstret er beregnet for overf 0ring pa et produkt. 

2 . 

Flerfarge-f lokkoverfaringsbllde ifalge krav 1, k a r a k- 
terlsert ved at flokken har en lengde pa minst 
1 mm. 

3 . 

Flerfarge-f lokkoverfaringsbllde ifaige krav i, k a r a k- 
terisert ved at det fikseres til en tekstil. 



Fremgangsmate for paf<zring av flerfarget flokkmanster pa et 
produkt, idet et f r igj 0r ingsbindemiddel trykkes pa et 
basis-ark og flokk legges pa basisarket, karakteri- 
s e r t ved 

at ulikt prefarget flokk med lengde starre enn 0,3 mm flokkes 
i sekvens pa bindemidlet gjennom apne avsnitt i ulike 
barrierer for derved a tilveiebringe flere enkel tf arvenuzns tre 
i det nevnte f lokkmans ter , 

at det tilfares et bindemiddel til de frie endene av flokken 
for derved a tilveiebringe f lokkoverf 0r ingsark , 



og ved 
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at f lokkffignsteret overfgres fra basisarket for dannelse av et 
flokknuznster pa en produktf late . 

5 . 

Fremgangsmate if<z)lge krav 4, k 
v e d at det som basisark benyttes 

6 . 

Fremgangsmate ifolge krav 4, karakterlsert 
v e d at det som basisark benyttes et transparent ark. 

7 . 

Fremgangsmate if<alge krav 4-6, karakterlsert 
v e d at det som barriere benyttes et gitter. 

8. 

Fremgangsmate iftflge krav 4-7, karakterlsert 
v e d at det som bindemiddel benyttes et bindemiddel for 
binding av fibrene og et varmsmel te-bindemiddel . 

9 . 

Fremgangsmate iftflge krav 8, karakterlsert 
v e d at varmsmelte-bindemidlet paf0res som et separat 
bindemiddel lag . 

10. 

Fremgangsmate iftflge krav 4-9, karakterlsert 
v e d at det som barrierer bare benyttes gittere. 

11 . 

Fremgangsmate if0lge krav 4-10, karakterlsert 
v e d at det benyttes en flokk med en lengde pa minst 1 mm. 

12. 

Fremgangsmate if0lge krav 4-11, karakterlsert 
v e d at det som produkt benyttes en tekstil. 



arakterisert 
papirark . 
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13. 

Fremgangsmate if0lge krav 4-11, karakterisert 
v e d at f lokkmansteret utsettes for varme og trykk, og at 
det som produkt benyttes en tekstll. 

14 . 

Fremgangsmate ifolge krav 13, karakterisert 
v e d at basisarket fjernes etter appliseringen til en 
tekstil ved hjelp av varme og trykk. 
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